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Vrtna technologie i technika prodélala za posledni desetileti fadu vyzna¢nych zmén. Zatimco
jesté v Sedesatych letech se hojné pro vrtani studni uplatfiovala technologie narazového &i
nabérového vrtani, pak muzeme konstatovat, Ze tyto technologie uz v devadesatych letech
témér vymizely. Dlvodu je vice, ale jeden z hlavnich byla nizka produktivita. Vrt realizovany
narazovym zplsobem se hloubil vétSinou velmi dlouho, i kdyZ tato technologie méla i
nepopiratelné vyhody, jako velké praméry vrtani (300 — 1000 mm), relativné malé provozni
naklady, velmi jednoducha strojni a technicka zafizeni nenaro¢na na obsluhu a udrzbu. Jisté
si mnozi vrtafi zaméfeni na vrtani studni vzpomenou na fadu ruskych souprav s oznacenim
UKS, u nas nejbéznéji pouzivané byly UKS 22 a téz8i UKS 30. Z nabérovych souprav pak
typu Benoto , Caldwell, Bauer a dal8i. Tyto soupravy jsou vyuzivany i dnes, ale hlavni jejich
uplatnéni je spiSe u zakladani staveb, tedy pilotaze. Ve studnarstvi jsou vyuzivany méné.
Kazda vrtna technologie pak byla uréena pro specifické horninové podminky. Ve studnarstvi
je tedy pochopitelné, Ze nejvice vyuzivané zasoby podzemnich vod jsou vétSinou vazané na
kvartérni uloZzeniny vyznamnéjSich povodi, tedy polohy Stérk( a Stérkopisku. Pravé v téchto
formacich méla technologie narazového a nabérového vrtani nejvétsi uplatnéni, a to
s ohledem na vrtani Sirokych profilt, které byly pozadovany s ohledem na pruméry vystroje a
nasledné i pouzivanych Cerpadel. Dalsi, i kdyZz ne zcela hojné vyuzivanou technologii
hloubeni studni je klasické rotary vrténi, které se nejvice uplatnilo pfi vrtani na ropu a plyn.
Jde tedy o rotacéni vrtani na plnou ¢elbu s pfimym ¢&i nepfimym proplachem vrtu do vétSich
hloubek. Tato technologie je universalnéjSi co do moznosti nasazeni. Mdzeme ji vyuzit pro
vrtani mékkych az stfedné tvrdych ¢i tvrdych formaci od Stihlych az po velké profily. Ve
studnarstvi se velmi osvédCilo vrtani s nepfimym proplachem vrtu, tedy tzv. air-liftovym
vrtanim. Tento zpUsob se velmi osvédcil napf. pro vrty v kifidovych piskovcovych formacich,
které jsou pevné, misty az velmi tvrdé, kdy ndbérovy zplsob je jiz nepouzitelny a narazovy
zpUsob velmi pomaly. Pfitom stéle umozniuje vrtat velkymi profily , 400 — 800 mm,coz by pfi
pouziti pfimého proplachu nebylo technicky mozné nebo by musely byt pouzité velmi
vykonna vyplachova cCerpadla v kombinaci s jilovym vyplachem. Naproti tomu nepfimy
proplach umoznuje vrtat i na Cistou vodu, pokud nedojde k jinym komplikacim v souvislosti
se stabilitou stvolu vrtu &i ztratou vyplachové kapaliny. Hlavni devizou je nasledné zabranéni
kolmatace zvodnélych horizontd jilem a odpadnuti nasledného nutného odbouravani
pozustatku jilového vyplachu chemickou cestou.

Nakonec je nezbytné jmenovat technologii rotacné- pfiklepného vrtani, ktera se naopak
v poslednich desetiletich velmi roz$ifila. Prvni ponorna kladiva pro vrtani studni se zacala
objevovat koncem osmdesatych a hojnéji v devadesatych letech. Tato technologie i pfes
pomérné vysoké pofizovaci naklady prokazala svou rentabilitu diky vysokym rychlostem
vrtani, tedy efektivité praci a dnes je ve studnarstvi snad nejvice rozSifenou technologii.
Vyrobci vrtnych souprav vyvinuli celou fadu typt podle primérud vrtani, hloubkového dosahu,
typu podvozku. Z nejvyznamnéjSich vyrobcu je mozné zminit koncern Atlas Copco, ktery
pokryva komplexné celou $kalu zafizeni od vrtnych souprav, pres kompresory, samotné
vrtaci naradi a veskeré prislusenstvi. Postupné se tato technologie rovnéz stava do znacné
miry universalni. Dfive byl pro tento zpusob vrtani problém pfechazet pfes mocnéjsi polohy
nesoudrznych sedimentd nebo plastickych jild. Dnes je pouzivana cela fada dopliujicich
systému pazeni at jiz trvalého &i do€asného charakteru. Od dfive pouzivanych systéma jako
byl napf. Tubex, po dnes nabizené systémy Symmetrix ¢i Elemex. Tyto systémy pokryvaji
mnoho typu vrinych praci tj. od pilotaze, kotveni, zakladani staveb az po studnarstvi. Taktéz
8kala nabizenych praméru je dnes velmi Siroka, od nejstihlejSich (76 mm) aZz po velké



priméry (az 800 mm). Je vSak nutné konstatovat, ze specialné pro velké praméry se jedna o
nesmirné rozsahlou a naro€nou investici. Vzhledem k pomérné malému poctu potencialnich
vrtd této kategorie se nevyplati firmam takto nakladné investice pofizovat. Nejedna se totiz
jen o vlastni nastroj, paznice, vrtné tyCe, ale i vykon kompresoru, kapacitu dané vrtné
soupravy, prepravni naklady celého vybaveni atd. To je divodem, pro¢ se tato technologie
ve studnarstvi omezuje na pridméry do pfevazné 350 mm. Bylo by samoziejmé& mozné
rozebirat podrobnéji vSechny systémy a technologie a bylo by mozné detailnéji se zaméfit na
samotné vrtné néstroje, rezimy vrtdni a parametry vrtacich souprav, typy pouzivanych
vystrojovacich materialli, ale i pfes snahu najit néjaké optimalni feSeni pro vrtani jimacich
vrtd to bude jesté dlouhd léta vzdy kompromis mezi moznostmi vrtnych firem resp. jejich
strojnim parkem a vybavenim a poptavkou po vrtnych pracich na trhu. Asi zde stéle bude
urcitd délba prace a specializace, nicméné k posundm zde bude stadle dochazet pravé na
zakladé poptavky investord. D4 se oCekavat, ze pokud se napf. mésta, obce a vodarenské
spole¢nosti zaCnou vice angazovat v oblasti przkumu a obnovy vodarenskych objektd bude
na to reagovat i dodavatelska podnikatelska sféra navySenim investic do technického
vybaveni. BohuZel, dnes je$té nenastala takova situace a naopak fa VODNI ZDROJE a.s.,
kterd byla na vodu vyslovené zamérena, musi doplhovat svoji nabidku o jadrové vrtani,
specialni vrty, sanacni prace apd., nebot vlastni prace na zdrojich vody necini ani 20%
firemniho obratu. A to jsou zapocitany i individuaini zdroje pro drobné podnikatele a
domacnosti. Pfesto nase firma chce stavét na své tradici, udrzet své zaméfeni a odbornost
a i nadale rozSifovat paletu ¢innosti v oblasti vodohospodarstvi.



